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FRESE ELICOIDALI
= | - N . . HW INTEGRALE
mm. mm. mm. mm. DX SX MICROGRANO
8 20 70 8 214.1.01* 214.2.01* S TAGLIENTI ELICOIDALI
8 40 90 8 214.1.02* 214.2.02* ROTAZIONE DESTRA O
10 10 60 10 214.1.03* 214.2.03* SINISTRA
10 20 80 10 214.1.04* 214.2.04* ELICA DESTRA (POSITIVA)
10 40 90 10  214.1.05*  214.2.05* TAGHIENTE PER FINITURA
METALLO DURO IN
12 10 60 12 214.1.06* 214.2.06* VT A AR
12 20 70 12 214.1.07* 214.2.07* QUALITA’
12 40 90 12 214.1.08* 214.2.08*
14 20 70 14 214.1.09* 214.2.09*
14 40 80 14 214.1.10% 214.2.10*
16 20 70 16 214.1.11* 214.2.11*
16 40 90 16 214.1.12* 214.2.12*
18 20 70 18 214.1.13* 214.2.13*
18 40 90 18 214.1.14* 214.2.14*
20 20 70 20 214.1.15* 214.2.15*
20 40 90 20 214.1.16* 214.2.16*
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