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FRESA ELICOIDALE

Z 2+2 UP-DOWN

\_
FRESE ELICOIDALI
HW INTEGRALE

D. I. T. A. cobp. coD.
mm. mm. mm. mm. DX SX MICROGRANO

8 22 80 8 212.1.01 212.2.01 S TAGLIENT! ELICOIDALI

8 32 80 8 212.1.02 212.2.02 POSITIVI

10 32 80 10 212.1.03 212.2.03 2 TAGLIENTI ELICOIDALI

10 42 100 10 212.1.04 212.2.04 EEE AN

12 42 100 12 212.1.05 212.2.05 TAGLIENTI PER FINITURA

- - METALLO DURO IN

12 52 110 12 212.1.06 212.2.06 TEEEER A B A1TA,

14 42 100 14 212.1.07 212.2.07 QUALITA’

14 52 110 14 212.1.08 212.2.08 MAGGIORE FINITURA SULLA
16 42 100 16 212.1.09 212.2.09 SUPERFICIE DEL PANNELLO
16 52 110 16 212.1.10 212.2.10

16 72 120 16 212.1.11 212.2.11

18 52 110 18 212.1.12 212.2.12

18 72 120 18 212.1.13 212.2.13

20 52 120 20 212.1.14 212.2.14

20 72 130 20 212.1.15 212.2.15

Dx




